Tranzystorowe

urzadzenia
do nagrzewania
e \\ indukcyjnego

tukasiewicz

NG-25 - NG-40 - NG-50 - NG-100 - NG-200

AN Wysoka powtarzalnosc procesu
@ Stabilna praca urzadzen umozliwia

uzyskanie jednakowych parametrow nagrzewania.

oA~ Precyzyjne nagrzewanie materiatu

o Zapewniamy wysoka doktadnosc procesu
w zastosowaniach przemystowych i laboratoryjnych.

Wymienne wzbudniki pozwalajg na nagrzewanie
elementow o roznych ksztattach i wymiarach.

.9 ﬂ - Elastyczne dopasowanie obcigzenia
o (°)

git.lukasiewicz.gov.pl

— Energooszczednosc i wysoka sprawnosc
N Redukujemy koszty procesow technologicznych
-=/N\-— dzieki sprawnosci urzgdzen powyzej S0%.




Zeskanuj
i dowiedz
sie wiecej

Zastosowanie urzadzen

Rozwigzanie dla procesdéw wymagajacych
precyzyjnego nagrzewania indukcyjnego

Urzadzenia do nagrzewania indukcyjnego przeznaczone sa do:

e hartowania,

e |utowania lutami twardymi i miekkimi,

e nagrzewania strefowego,

e odpuszczania i wyzarzania,

e nagrzewania objetosciowego przed kuciem i gieciem,

e topienia metali,

e zastosowan laboratoryjnych.

Mozliwe jest wykonanie urzadzen spetniajgcych konkretne wymagania Klienta.

Elektroniczne uktady sterowania

Automatyczne dopasowanie parametrow
pracy do nagrzewanego materiatu

Elektroniczne uktady sterowania zapewniajg optymalng moc i wysoka sprawnosé
urzadzenia, automatycznie dostosowujac czestotliwos$¢ pracy do parametrow
nagrzewanego materiatu.

Ptynna regulacja mocy oraz mozliwos¢ sterowania recznego lub automatycznego
pozwalajg na precyzyjne i ekonomiczne prowadzenie procesu nagrzewania.

° - Zalety i mozliwosci

o Efekywna technologia
=== dla nowoczesnego przemystu

e wysoka sprawnos¢ energetyczna, e kompaktowa konstrukcja urzadzen,

e precyzyjne sterowanie mocq, e mozliwos¢ wykonania konfiguracji spec-
¢ mozliwos$¢ automatyzacji procesu, jalnych,

e chiodzenie wodne, e szeroki zakres czestotliwosci roboczych.

Dane techniczne
Urzadzenie NG-25 NG-40 NG-50 NG-100 NG-200

Maoc
znamionowa

25 kW 40 kW 50 kW 100 kW 200 kW

Zakres

N 10+50 kHz 10+40 kHz 10+60 kHz 10+40 kHz 10+30 kHz
czestotliwosci

Sprawnosc 92% 90% 90% 90% 90%

Chtodzenie wodne wodne wodne wodne wodne
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